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 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

TYP:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ TECHNICKÉ V PRAZE

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

FAKULTA STROJNÍ

( ISO E )

58 - 08 - 03 - 03

OZUBENÁ ŘEMENICE VELKÁ

11 400
KR 40 ČSN 42 0138.50

TOMÁŠ SIMET  
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OZUBENÝ
ŘEMEN PRŮMĚR PRVKU ZÁBĚRU

TYP       MXL 025

ROZTEČ ZUBŮ
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NORMA
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-
PROFIL ZUBŮ

STUPEŇ PŘESNOSTI

POČET ZUBŮ
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2,032
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